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DRIZORO S.A.U.

LA COMPANIA

DRIZORO S.A.U. es una sociedad espanola fundada en 1977, iniciando su actividad como fabricante de produc-
tos quimicos para la construcciéon. Actualmente es un referente del sector en soluciones para obra civil y edifica-
cién, en los campos de impermeabilizacion, restauracion, protecciéon y acabado de estructuras de hormigén.

Desde nuestra Sede Central y centro de produccion en Torrején de Ardoz (Madrid) se dirigen todas las operaciones
de los distintos departamentos; produccioén, 1+D+I, laboratorio, técnico, comercial, marketing y administracion.

COMPROMISO CON LA CALIDAD Y EL MEDIO AMBIENTE

Nuestro fuerte compromiso con la Calidad y el Medio Ambiente nos ha conducido
a la implantacién de un Sistema Infegrado de Gestidn basado en las normas 1SO
9001:2008 e ISO 14001:2004 y certificado por Bureau Veritas Quality International.

APUESTA POR LA INVESTIGACION, DESARROLLO E INNOVACION

Nuestra continua apuesta por la investigacion y el desarrollo, invitiendo tanto en re-
cursos humanos como en medios técnicos, nos permite ofrecer al mercado sistemas
de alta calidad y Ultima tecnologia respetuosas con el medio ambiente, y que aportan
soluciones innovadoras avaladas por ofro lado, por una contrastada experiencia y ensa-
yadas bajo las condiciones mds adversas de toda la geografia mundial.

ASISTENCIA TECNICA

Nuestro Departamento Técnico y Comercial, formado por profesionales técnicos con amplia experiencia en el
sector, ofrece el asesoramiento de manera personalizada tanto en fase de proyecto como en la de ejecucion,
Kcon el objetivo de llegar a una éptima prescripcion y aplicacion de nuestros productos y sistemas.

Soluciones Técnicas DRIZOR0 m——————

I Decoracion I Reparacion | Proteccién Ancla/es

| Impermeabilizacion | Refuerzo

Introduccion a ios sistemas de Reparacion y Proteccion de Estructutas

Ponemos a disposicion del profesional morteros de reparacion estructural y cosmética, morteros fluidos de nivelacion y
recrecido, morteros tixotrépicos para aplicacién manual o por proyeccion, sulfo-resistentes, armados con fibras sintéticas y
con inhibidores de corrosidon, asi como los productos necesarios para el fratamiento de armaduras mediante pasivadores
de oxido y protectores anticorrosion.




Patologias en Estructuras de Hormigon

Actualmente el 25% de la inversiéon fotal en construccién se desti- de desgaste y alteraciéon que obligan al mantenimiento peridédico
na a la rehabilitaciéon y mantenimiento de estructuras, porcentaje que para aumentar su durabilidad.
se incrementa ano a ano y que se prevé que llegue a igualar a la

construccion de obra nueva.

La correcta identificacion de los sintomas, sus causas y los agen-
tes agresivos gue intervienen en

La rehabilitaciéon de estruc-
furas de hormigdn armado vy
pretensado es una actividad
compleja que requiere de un
buen conocimiento del com-
portamiento de los materiales y

los fendmenos de Patologia del
hormigdn armado permiten rea-
lizar un correcto Diagndstico del
problema. En base a este Diag-
nostico, se debe plantear la ac-
tuacién para solucionar las de-

de los procedimientos construc-
tivos. La experiencia acumulo-

ficiencias observadas. El buen
conocimiento de los materiales

da durante los Ultimos 30 anos en cuestiones de patologias del hormi- de reparacion y proteccioén, sus ventajas y desventajas, los sistemas
gdn nos permite afirmar que este material, que en su dia se considerd de ejecucion mds adecuados y sus posibles alternativas, permiten un
inerte y casi efemo, estd sometido a una serie de atagues, procesos diseno adecuado de la rehabilitacion.

CORROSION DE LAS ARMADURAS

La causa mds comun de deterioro en el hormi-
goén armado es la oxidacion de las armaduras. La
manifestacion tipica se presenta como manchas
marrones - rojizas sobre la superficie del elemento
estructural afectado, comrespondiendo con la si-
tuacién de las barras principales. Por la accién de
la herrumbre expansiva se originan tensiones que
abren las fisuras. El proceso continla,

y posteriormente surgen otras marcas
y fisuras coincidiendo con el plano de
estribos y cercos. La oxidacion lleva pro-
gresivamente al desprendimiento del
recubrimiento de hormigén.

La corrosion de las armaduras tiene
lugar como consecuencia de la carbo-
natacién del recubrimiento del hormi-
goén, incrementado cuando ademds
hay penetracion de iones cloruro has-
ta el nivel de las armaduras. También
se puede producir por la reduccion
de alcalinidad causada por lixiviacion
de dicalis presentes en corientes de
agua. Para que se inicie la corrosion
electroquimica, se debe formar una
pila galvénica, por tanto, un cdtodo,
un énodo, un electrolito y oxigeno. En
el proceso se consume oxigeno y se
precisa agua para iniciarlo. Como re-

AGENTES AGRESIVOS

Otra de las patologias habituales es el ataque
por sulfatos, reacciéon entre la solucion agresora y
los componentes del cemento formando productos
secundarios. Estos productos secundarios son ex-
pansivos al cristalizar por 1o que provocan la rotura
superficial del hormigén, este atague puede ser uno
de los mds agresivos y llegar a destruir totalmente
el hormigdn. Un hormigdn con ataque por sulfatos
se comienza a degradar presentando un cambio
de coloraciéon en la superficie, seguido de la apa-
ricién de fisuras entrecruzadas cuyo espesor va au-
mentando, simultdneamente se va generando una
deslaminacién con un curvado de las capas mds
externas del hormigdn y fisuracion iregular, causa-
do por las tensiones que generan los productos de
expansion.

FISURACION

sultado, en una atmésfera seca o con
humedad relativa inferior al 40%, la corrosiéon es
muy limitada. La humedad éptima para favorecer
la corrosién se situa alrededor de 70-80%, pues con
valores mayores, la difusidon de los iones de oxigeno
se ve considerablemente reducida. La presencia
de cloruros acelera considerablemente la oxida-
cién de las armaduras.

Adicionalmente a la accidn de elementos quimi-
cos la estructura puede presentar fisuracion o tener ne-
cesidad de refuerzo. La fisuracion puede aparecer por
procesos de retraccion o durante la vida de la estructu-
ra por la accién del aumento de cargas a la que estd
sometida. Esta fisuracion debe ser tratada.




Sistemas DRIZORO
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La Norma UNE-EN 1504, elaborada por el Comité Técnico CEN/TC 104 Hormigdn: Prestacion, produccion, puesta en
obra vy criterios de conformidad, consta de 10 documentos que engloban los procedimientos de Reparacion y Protec-
cion de Estructuras de Hormigdn. El objeto de la norma es definir los productos y sistemas utilizados para la reparacion, el
mantenimiento y la proteccién, la restauracion y el refuerzo de las estructuras de hormigdn, asi como los requisitos para
la identificacion, las prestaciones, la seguridad y la evaluacion de la conformidad y los procedimientos de aplicacion y

control de calidad de los mismos.
1.- Preparacion de soportes:
Hormigon y Acero

9 2.- Proteccion contra la corrosion:
Tratamiento de armaduras

3.- Adhesion estructural:
Puentes de union

4.- Reparacion estructural:
Morteros de reparacion tixotropicos o fluidos

5.- Proteccion superficial del hormigon:
Revestimientos o impregnaciones

UNE-EN 1504:1 Definiciones

UNE-EN 1504:2 Sistemass de proteccioén superficial para el hormigdén

UNE-EN 1504:3 Reparacion estructural y reparacioén no estructural

UNE-EN 1504:4 Adhesién estructural

UNE-EN 1504:5 Productos y sistemas para inyeccion del hormigon

UNE-EN 1504:6 Anclajes de armaduras de acero

UNE-EN 1504:7 Proteccién contra la corrosion de armaduras

UNE-EN 1504:8 Control de calidad y evaluacion de la conformidad

UNE-EN 1504:9 Principios generales para uso de productos y sistermas

UNE-EN 1504:10 |[Aplicacion in situ de los productos vy sistemas y control de calidad de los frabajos




Proteccion contra la corrosion:
Tratamiento de Armaduras. Norma UNE-EN 1504-7

Las armaduras existentes se deben tratar, eliminando la corrosion presente y protegiéndolas mediante
revestimientos formulados con agentes activos inhibidores de la corrosion.

Producto Tipo de producto Apariencia LIEEE d_e' Consumos
preparacion
Disolucién pasivadora- Liquido blanco St-2: Eliminacion de la
”L’Tsxsﬁ;igﬁ C E convertidora de éxido y protectora monocomponente herrumbre por cepillado | 0,30 kg/m?
anticorrosién en base acuosa base agua o pistolete
. Mortero fluido base St-3: Eliminacion del
AP’TSXS’:(/,;E@ C E Ri\(/)isitrl]rﬁilgi':jtgrgg ggiiﬁiggrr:to cemento para 6xido hasta brillo 2,60 kg/m?
revestimiento metalico
. . - Sa 2 Yz: Eliminacion
MAXEPOX® Revestimiento protector Resina epoxidica o . .
C€ . . : del 6xido hasta brillo | 0,30 kg/m
BOND de resinas epoxi bicomponente metalico

Los morteros de reparacion estructural MAXREST®, MAXRITE® -F, MAXRITE® 500y MAXRITE® 700 disponen del certificado
para su uso como productos para la proteccion contra la corrosién de armaduras.

Adhesion Estructural:

Antfes de la puesta en obra de los morteros de reparacion es necesaria la aplicacion de
un puente de unidn para mejorar la adherencia entre el hormigdn existente y el material de

Puentes de Union UNE-EN 1504-4

reparacion con el fin de lograr la éptima trasmision de esfuerzos.

Una de las grandes ventajas que presentan los morteros tixotrépicos de DRIZORO es que
el puente de union habitual consiste en una lechada de adherencia preparada con el mismo
mortero de reparacion, anadiendo un 10% mds de agua, ya gue en su formulacion se utilizan

aditivos que mejoran de manera sustancial su adherencia.

En caso de hormigones con una fuerte patologia de atague por cloruros, se recomienda
aplicar un puente de unién epoxi como el MAXEPOX ®© BOND pcra aislar a los morteros de

reparacion y a las armaduras de la difusién de los cloruros existentes en el hormigdn.

Producto Aplicacién A28 (D T. Abierto
P 20 °C (min) 20 °C (min)
llBllgﬁEPOX@’ C E Union estructural de hormigones y morteros. 75 120
MAXEPOX® Unién estructural de hormigones y morteros 90 120
BOND -W sobre superficies humedas.
MAXEPOX® Union estructural de hormigones y morteros. o5 120
BOND -S Producto aplicable a pistola.
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Reparacion Estructural:
Morteros de Reparacion

EN1504":"3

La norma europea UNE EN-1504:3 cubre los morteros de reparacion para restituir y/o sustituir hormigdn defectuoso y para
proteger la armadura, aumentando la vida de servicio de una estructura de hormigdn que presente deterioro. Los morteros
se clasifican en cuatro clases: R4 y R3 para reparacion estructural, y R2 y R1 para reparacion no estructural, de acuerdo a
los criterios de la siguiente tabla.

EN 12190

Resistencia a compresion

EN 1015-7

Contenido en iones cloruro

EN 1542
Adhesion

EN 12617-4

Caracteristicas de las Prestaciones

Retraccion/expansion controladas

EN 13295
Resistencia a la carbonatacion

EN 13412

Moédulo de elasticidad

EN 13687-1

Estructural No - Estructural
R4 R3 R2 R1
> 45 MPa > 25 MPa > 15 MPa > 10 MPa
< 0,05% < 0,05%
> 2,0 MPa > 1,5 MPa > 0,8 MPa > 0,8 MPa
> 2,0 MPa > 1,5 MPa > 0,8 MPa Sin requisito

d, < hormigén control

Sin requisito

Compatibilidad térmica hielo-deshielo

EN 13687-2

Compatibilidad térmica lluvia tormentosa

EN 13687-4

Compatibilidad térmica ciclos secos

EN 13057

Absorcion capilar

CAMPOS DE APLICACION !

> 20 GPa > 15 GPa Sin requisito

> 2,0 MPa > 1,5 MPa > 0,8 MPa |nSPeCcién
visual

> 2,0 MPa > 1,5 MPa > 0,8 MPa Inspeccion
visual

> 2,0 MPa > 1,5 MPa > 0,8 MPa Inspeccuon
visual

< 0,5 kg/m?.h°®

< 0,5 kg/m?2.hos

Clases R3 y R4

o Restauraciéon del hormigdn con mortero aplicado manualmente, por proyeccion, vertido o inyeccion.
o Refuerzo estructural mediante adicién de mortero.
o Conservacion o restauracion del pasivado mediante reemplazo del hormigdn contaminado o carbonatado.

Principios segun UNE-EN 1504-9
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[ 0-3 | Normal (1-2h) | R2
@ 1-5 | Normal (2-3h) | R3
[ 3-5 | Normal (1-2h) | R2

Productos

MAXREST®
MAXRITE® 500
MAXRITE® 700
MAXRITE® -S
MAXRITE® -F
MAXRITE® -HT
MAXGROUT®
MAXGROUT® -HR

MAXRITE® INJECTION

CONCRESEAL® -3
CONCRESEAL® -5
MAXEPOX® CEM

3. Restauracion |3. Refuerzo|7. Restauracion|11. Control de
del Hormigon Estructural |de la Pasividad |Zonas Anédicas
Métodos segun UNE-EN 1504-9
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Reparacion Estructural: Morteros de
Reparacion Tixotropicos. Norma UNE-EN 1504-3

De'scripcion

Los morteros tixotrdpicos estdn compuestos por cementos especiales, dridos de granulometria seleccionada y modificados con
polimeros, fibras, humo de silice, y otros aditivos, que permiten la reparacion de hormigones estructurales y devolver su forma original de
forma rdpida sin necesidad de utilizar encofrados. Por su excelente tixotropia no presentan descuelgues. Sus propiedades mecdanicas
son equiparables o superiores al hormigdn. Son morteros de aplicaciéon manual o por proyeccion que se pueden utilizar en diferentes
espesores, de hasta 10 cm, y que una vez aplicados se pueden modelar, texturar o imprimir con el objetivo de conseguir acabados
estéticos.

CUALIDADES NECESARIAS

© Resistencias mecdnicas adecuadas al uso al que vayan destinados.
o Alta tixotropia.

o Tiempo abierto de utilizacion.

o Retfraccion compensada, control de la fisuracion.

Manual

Limpieza de la super-
ficie y aplicacion del
pasivador y protector
de &xido.

Aplicacion de la le-
chada de adheren-
cia redlizada con el
mismo mortero de
reparacion.

Aplicacién del mor-
tero, estando aun
fresca la lechada,
presionando contra
el soporte.

Para sucesivas ca-
pas rayar entre estas
para mejorar la ad-
herencia.

Acabado de la repao-
racion mediante fra-
tasado.

Para la reparacion de grandes superficies por proyec-
cién en vertical y horizontal sin necesidad de utilizar en-
cofrados se dispone del MAXRITE® -S, MAXRITE® -F,
MAXRITE® -HT y MAXRITE® 700. Son morteros mono-
componente de fraguado normal compuestos por ce-
mentos especiales, aridos de granulometria seleccionada
y modificados con polimeros, o que les confiere una ex-
celente trabagjabilidad, impermeabilidad y buena adhe-
rencia sobre los soportes de construccion tradicionales.

Por Proyeccion




Reparacion Estructural:
Morteros de Reparacion Tixotropicos

Reparacion de estructura con morteros especiales de aplicacion
manual y fraguado rdpido MAXREST®, MAXRITE ® 500.

Reparacion de estructura con morteros especiales para proyeccion
fioo MAXRITE® S, MAXRITE® F, MAXRITE® HT.




Reparacion Estructural:

Morteros de Reparacion Fluidos

Descripcion

Los morteros fluidos mejoran la puesta en obra por su elevada fluidez facilitando el relleno
de encofrados y el paso a traves de las armaduras, minimizando el vibrado. Poseen muy buena
adherencia sobre el hormigdn y las armaduras con altas resistencias mecdnicas iniciales y finales.

Estos morteros se caracterizan por ser resistentes a las
cargas repetidas, no presentar retraccion y ser ligeramente
expansivos. Poseen elevado poder autonivelante (autocom-
pactables), son impermeables y muy resistente al agua, acei-
te, grasas y derivados. Existen dos métodos para su puesta en
obra, por vertido o por inyeccion.

Aplicacion por Vertido

Limpieza de toda la Colocacioén de los en- El producto requiere Vertido de la mezcla Vista general del ele-
superficie antes de cofrados y adicion de sélo de agua para su dentro del encofrado. mento reparado.
reparar el soporte. nuevas armaduras. amasado.

. Aplicacion por Inyeccion

Para el adecuado relleno de volimenes sinuosos 0 con elevada cuantia de armaduras o elementos metdlicos, se recomienda el
uso de morteros estructurales de elevada fluidez aplicados mediante inyeccion.




Reparacion Estructural:
Morteros de Reparacion Fluidos

Actuaciones de reparaciéon y
refuerzo en diferentes estadios.

Realizacion del encofrado, para el
posterior vertido.

Vertido del mortero por gravedad.

Sellado de orificios en el encofrado
a medida que la mezcla es verti-
da, para la salida de aire ocluido.

Vista en detalle del encofrado
completamente relleno.

Vistas de la estructura metdlica.

Vista general del pilar reforzado.




Proteccion Superficial del Hormigon
Revestimientos e Impregnaciones

Los sistemas de proteccion superficial DRIZORO cumplen con los Principios de proteccion confra la penetracion, control
de la humedad y mejora de la resistencia tanto fisica como quimica que establece la norma europea UNE EN-1504:2.
También incrementan la resistividad mediante la limitacién del contenido de humedad. Asi, se distingue entre:

1.- IMPREGNACION HIDROFOBA: Tratamiento que proporciona una superficie repelente al agua, sin formar pelicula por lo que

no modifica el aspecto del elemento.

2.- IMPREGNACION: Tratamiento que reduce la porosidad y refuerza la superficie rellenando total o parciamente 10s poros y

capilares superficiales.

3.- REVESTIMIENTO: Tratamiento destinado a producir una capa continua en la superficie con un espesor entfre 0,1 y 5,0 mm.

DR XA

IMPREGNACION HIDROFOBA

IMPREGNACION

REVESTIMIENTO

Aplicacion de mortero  flexible
e impermeable, MAXSEAL®
FLEX o revestimiento eldstico
MAXSHEEN® ELASTIC como
profeccion e impermeabilizacion.

Revestimiento flexible contra la
carbonatacion y con resistencia
a los rayos UV, MAXSHEEN®.

Revestimiento de altas propieda-
des eldsticas e impermeables,
MAXSHEEN® ELASTIC.

Aplicacion de MAXSHEEN® como
revestimiento impermeabilizante y pro-
feccién contra ambientes agresivos,
como la polucién atmosférica.

Producto

MAXSEAL®
MAXSEAL® FLEX
MAXSEAL® SUPER
MAXSEAL® FOUNDATION
MAXSHEEN®
MAXSHEEN® F
MAXSHEEN® ELASTIC
MAXURETHANE®
MAXURETHANE® 2C
MAXURETHANE® TOP
MAXEPOX® FLEX
MAXEPOX® TAR
MAXGLAZE®
MAXGLAZE® D
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* Metodos para satisfacer 10s prinCipios segun la norma europea UNE EN-1504:




Usos y Campos
de Aplicacion

Productos

Proteccion contra
la corrosion
de armaduras

Puentes de
union

MAXREST® PASSIVE
MAXRITE® PASSIVE
MAXEPOX® BOND
MAXEPOX® BOND
MAXEPOX® BOND -W
MAXEPOX® BOND -S

Aplicacion

[M}] Encofrados y Vertido
W] Inyeccion y/o Relleno de Fisuras
||| Vertical / Techos

| || Proyeccion
||| Horizontal

| QEEEREN B §

EEENEREN B §
EEENEREN B §

M| Cemento

Descripcion

[M|| Mejorado con Humo de Silice
Grosor por capa (mm)

||| Revestimiento de Armaduras
(M| Sin Retraccion

[ll|] Sistema de Inyeccion
M| Revestimiento Cosmético
(M} Inhibidor de Corrosion
||| Convertidor de Oxido
(M| Modificado con Polimeros
M| Reforzado con Fibras
Numero de Componentes

(M| Tixotropico

O000OEMEO0ORO00

Umogogooomgda
Umogoogooomgda

Consumo (kg/m2.mm)

Izl Izl Tiempo Final de Fraguado (h)

Prestaciones

[l ] Resistencia Quimica
[M]] Resistencia a los Impactos
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Reparacion
estructural
del hormigon

MAXREST®
MAXRITE?® -S
MAXRITE® -F

MAXRITE® -HT
MAXRITE® 500
MAXRITE® 700
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Inyeccion y
recrecido del
hormigén

Reparacion cosmética
0 renovacion
del hormigon

Reparacion de
areas sometidas
al trafico rodado

MAXGROUT®
MAXGROUT® -HR
MAXGROUT® INJECTION
MAXRITE® INJECTION
MAXINJECTION® 12
MAXEPOX® FIX
MAXEPOX® INJECTION
MAXEPOX® INJECTION -R
CONCRESEAL® -3
CONCRESEAL® -5
MAXEPOX® CEM
MAXPATCH®

MAXROAD®

MAXROAD® EXPRES
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C/ Primavera, 50-52 Parque Industrial Las Monjas
28850 TORREJON DE ARDOZ - MADRID (Spain)

DRIZORO, S.A.U.

®

Construction Products

DRIZORO

Tel.: (34) 91 676 66 76 - (34) 91 677 61 75 FAX: (34) 91 675 78 13

E-mail: info@drizoro.com - Web: www.drizoro.com

n°: ES021542/ES021543
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