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800

REVESTIMIENTO EPOXI PARA RECUBRIMIENTOS
ALIMENTARIOS CON ALTA RESISTENCIA QUIMICA

DESCRIPCION

MAXEPOX® 800 es una formulacion epoxi de dos
componentes, 100% sdlidos, exenta de disolventes
con alta resistencia quimica y apto para realizar
recubrimientos en la industria alimentaria.

APLICACIONES

e Revestimiento de superficies sometidas a
ataques quimicos agresivos en la industria.

e Revestimientos de depédsitos para contener
aceites vegetales y mantequillas y otras
unidades de proceso en la industria carnica,
lactea y alimentaria en general.

VENTAJAS

e Excelente adherencia al hormigény al acero.

e Modulo elastico compatible con los movimientos
térmicos del soporte.

e Excelente resistencia a la abrasion.

e Muy buena resistencia quimica a los acidos y
alcalis.

e Libre de disolventes, 100% solidos, no
inflamable. Apto para el uso en zonas poco
ventiladas, no desprende olores.

e Facilita la limpieza de las superficies revestidas.

e Impermeable.

e No altera sabor, olor ni color de los productos
alimentarios en contacto con el revestimiento.

MODO DE EMPLEO

Preparacion del soporte

El soporte a revestir debe ser sélido, firme, rugoso
y estar sano, sin partes mal adheridas, lechadas
superficiales y lo mas uniforme posible. Igualmente,
debe estar limpio, libre de pinturas, eflorescencias,
particulas sueltas, grasas, aceites desencofrantes,
polvo, yeso, etc., u otras sustancias que pudieran
afectar a la adherencia del producto. No debe
existir humedad ascendente por capilaridad. Los
soportes de hormigébn o ceramica podran tener
humedad, pero no debera aplicarse sobre
superficies encharcadas o con flujo de agua.

Consulte nuestra nota técnica Preparacion de
superficies de hormigén para la posterior aplicacion
de revestimientos epoxi para mayor informacién.

Las coqueras y desconchones se sanearan
convenientemente y se rellenaran con mortero
epoxi-cemento MAXEPOX ® CEM (Boletin Técnico
n° 197) o mortero epoxi de altas prestaciones
MAXEPOX® JOINT (Boletin Técnico n°® 237). Las
grietas y fisuras sin movimiento, una vez abiertas y
manifestadas hasta una profundidad minima de 2
cm, se reparardn con un mortero de reparacion
estructural tipo MAXREST © (Boletin Técnico n° 2).

Las armaduras y elementos metédlicos expuestos
durante la preparacion del soporte deben limpiarse
y pasivarse con MAXREST ® PASSIVE (Boletin
Técnico n° 12), mientras que los hierros
superficiales y no estructurales deben cortarse a
una profundidad de 2 cm vy, posteriormente,
recubrirse con mortero de reparacion.

Las juntas de dilatacién y fisuras sometidas a
movimientos, una vez saneadas y limpias, se
tratardn con un sellador adecuado de la gama
MAXFLEX® .

Hormigbn y morteros de cemento: Para la
preparacion de la superficie, realizar un desbastado
superficial, mediante pulidora industrial equipada
con disco de desbaste y aspirador, efectuando el
desbaste en dos pasadas cruzadas 90°,
desbastando un espesor pequefio y uniforme en
cada una hasta llegar a una superficie de poro
abierto. Finalmente, aspirar el polvo y las particulas
Sueltas.

Acero: Las superficies metélicas deben limpiarse
hasta eliminar todo resto de corrosiéon, y deben
estar desengrasadas, secas y exentas de polvo.
Tratar con chorro de arena o granalla hasta grado
Sa 2% de las normas suecas. Sobre superficies
metalicas se prestara especial cuidado a las
condiciones de secado, ya que si éste no fuera muy
rapido podrian aparecer problemas de oxidacion.

Preparacion de la mezcla

MAXEPOX® 800 se suministra en sets
predosificados. Para trabajos que supongan un
gran consumo de material, puede suministrarse
también a granel, en cuyo caso deberén respetarse
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las proporciones de los componentes cuando se
realice la dosificacion in situ.

El endurecedor, componente B, se \ierte sobre la
resina, componente A, previamente homogenizada.
Para garantizar la correcta reaccion correcta de
ambos componentes, aseglrese de verter la
totalidad del componente B. La mezcla puede
realizarse manualmente o con taladro eléctrico a
bajas revoluciones (300-400 rpm maximo) dotado
de una hélice mezcladora apta para liquidos
durante aproximadamente 2 a 3 minutos hasta
obtener un producto homogéneo en color y
apariencia. Evite un tiempo excesivo de mezcla que
caliente la masa y/o un agitado violento que
introduzca aire durante el mezclado.

Verificar en el cuadro de datos técnicos el “pot life”
o tiempo que tarda el producto en endurecer dentro
del envase. El “pot life” de 10 kg a una temperatura
de 20 °C es de 50 minutos.

Aplicacion

Imprimacion: Aplicar una capa de la imprimacion
epoxi en base acuosa MAXEPOX® PRIMER -W,
siguiendo las instrucciones que se detallan en el
Boletin Técnico n° 372. Puede estimarse un
consumo de 0,20 — 0,30 kg/mz. Permitir el secado
completo de la imprimacion, esto tendra lugar entre
12 y 24 horas después de la aplicacion, siempre y
cuando exista una buena renovacion de aire,
humedad relativa baja y temperatura por encima de
10°C. Aplicar a continuacion las capas de acabado
con MAXEPOX®  800. La aplicacion de
MAXEPOX® 800 puede hacerse con rodillo o
brocha de pelo corto, rastra de goma, espéatula de
caucho, o equipo de proyeccion “air-less”. No
deben adicionarse disolventes.

Aplicar dos capas con un consumo aproximado de
0,25a0,35 kg/m2 cada una.

La segunda capa debera aplicarse en el tiempo de
repintado del producto (consultar tabla de Datos
Técnicos) que a 20 °C es de 24 horas.

Una vez terminada la aplicacion, comprobar con
detenimiento la ausencia de de poros.

Condiciones de aplicacién
E\itar aplicaciones si se prevé contacto con agua,
humedad, condensacion, rocio, etc., dentro de las
24 horas desde la aplicacion.

El intervalo éptimo de temperatura de trabajo es de
10 °C a 30 °C. No aplicar con temperaturas de
soporte y/o ambiente por debajo de 10 °C o si se
prevén temperaturas inferiores dentro de las 24
horas posteriores a la aplicacion. Igualmente, no
aplicar sobre superficies heladas o escarchadas.
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La temperatura del soporte y ambiente seran
superiores en al menos 3 °C al punto de rocio. No
aplicar cuando la humedad relativa sea superior al
80%. Medir humedad relativa y punto de rocio en
aplicaciones proximas a ambiente marino.

Si la temperatura fuera inferior o la humedad
relativa superior a los valores indicados, deberan
crearse las condiciones adecuadas mediante aire
caliente y renovacion del mismo. En consecuencia,
si se emplea aire caliente debera proceder de
fuente seca (electricidad); el aire caliente de
combustién de gas o petréleo produce una gran
cantidad de humedad que dificulta el secado del
revestimiento.

Aplicaciones por encima de 30 °C pueden tener
problemas de exceso de reactividad vy
desprendimiento de calor, asi como una gran
reduccion del tiempo de vida util de la mezcla.

Curado

Permitir un curado minimo de 5 dias en
condiciones de 20 °C y 50% de H.R. antes de
permitir la puesta en senicio. Temperaturas
inferiores y/o valores de H.R. elevados alargaran el
tiempo de curado y la puesta en servicio del
revestimiento.

Con temperaturas superiores a 30 °C, proteger la
aplicacion de la exposicion directa del sol.

Limpieza de herramientas

Todas las herramientas y (tiles de trabajo se
limpiaran con MAXEPOX © SOLVENT antes de su
endurecimiento. Una vez polimerizado s6lo puede
ser eliminado mediante medios mecénicos.

CONSUMO

El consumo aproximado de MAXEPOX ® 800 varia
entre 0,5 kg/m2 y 0,7 kg/m2 (para un espesor de
pelicula seca de 400 a 580 micras) aplicado en una
0 dos capas de 0,20 kg/m2 a 0,35 kg/m2 cada una.

El consumo puede variar en funcién de la textura,
porosidad y condiciones del soporte, asi como del
método de aplicacién. Realizar una prueba in-situ
para conocer su valor exacto.

INDICACIONES IMPORTANTES

¢ No aplicar en exteriores, solo para uso interior.

¢ No aplicar sobre soportes sometidos a humedad
por remonte capilar o presidon hidrostatica
indirecta.

e Permitir al menos 28 dias de tiempo de curado
para hormigones y morteros de nueva ejecucion
antes de la aplicacion.

¢ No modificar la relacibn de mezcla prescrita
pues pueden provocarse alteraciones en el
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curado o incluso la inhibicion de éste. No afiadir
disolventes, é&ridos o0 cualquier compuesto
diferente a los especificados.

¢ No aplicar con una humedad relativa superior al
80%, pues puede dar lugar a un curado
deficiente y/o pérdida de intensidad de color y
cambios de tono.

e E\itar la condensacion, humedad y el contacto
con agua al menos durante las 72 horas
posteriores a la aplicacién.

e Para cualquier aplicacion no especificada en el
presente Boletin Técnico, informacion adicional
o duda consulte con el Departamento Técnico.

PRESENTACION

MAXEPOX® 800 se presenta en set predosificado
de 10 kg. Bajo pedido puede suministrarse a granel
en bidones de 200 kg. Esta disponible en color
blanco, gris y rojo.

CONSERVACION

Seis meses en su envase original cerrado y no
deteriorado. Almacenar en lugar fresco, seco y
protegidos de la humedad, las heladas y de la
exposicion directa a los rayos del sol, con
temperaturas entre 5°Cy 30 °C.

Almacenamientos prolongados y por debajo de las
temperaturas indicadas pueden producir la
cristalizacion del producto y/o aumento de su
viscosidad. En tal caso, proceda a su deshielo
calentandolo lentamente a temperatura moderada
mientras se agita suavemente con el fin de
devolver al producto su aspecto, color y textura
originales.

SEGURIDAD E HIGIENE

MAXEPOX® 800 no es un producto téxico en su
composicion pero debe evitarse el contacto con la
piel y los ojos. Utilizar guantes de goma y gafas de
seguridad durante la manipulacién, mezcla y
aplicacion del producto. En caso de contacto con
los ojos, enjuagar inmediatamente con abundante
agua limpia y sin restregar. En caso de contacto
con la piel, limpiar con agua tibia y jabon. Si se
ingiere, busque inmediatamente atencién médica,
no inducir al vémito.

Consultar la Hoja de Datos de Seguridad de
MAXEPOX® 800.

La eliminacion del producto y su envase debe

realizarse de acuerdo a la legislacion vigente y es
responsabilidad del consumidor final del producto.
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DATOS TECNICOS

Caracteristicas del producto

Aspecto y color componente A Liquido viscoso pigmentado
Aspecto y color componente B Liquido amarillento
Relacion componentes resina A:B, (en peso) 2:1
Contenido en solidos A+B, (% en peso) 100
Condiciones de aplicacion y curado

Ambiente: Soporte:
Temperatura minima / Humedad Relativa de aplicacién, (°C / %) >5 /<85 >5/<4
Vida util o “Pot Life” de lamezcla a 10°C /20°C /30 °C, (min) 120/50/20
Tiempo de repintado a 10 °C /20 °C / 30 °C, (h) 48 /24 /12
Tiempo de curado a 10 °C /20 °C / 30 °C para puesta en servicio, (dias) 8/5/3

Caracteristicas del producto curado

Aptitud para contacto con alimentos grasos, segun RD 118/2003 y directiva Apto
2002/72/CE

Consumo* / Espesor

Aplicacién como capa de sellado pura:

- Consumo por capa / aplicacion total, (kg/m 2) 0,25-0,35/0,50-0,70
- Espesor aplicado por capa/ total aplicacion, (um) 200 - 300 /400 — 600
GARANTIA

La informacién contenida en este Boletin Técnico estd basada en nuestra experiencia y conocimientos
técnicos, obtenidos a través de ensayos de laboratorio y bibliografias. DRIZORO®, S.A.U. se reserva el
derecho de modificacion del mismo sin previo aviso. Cualquier uso de esta informacion mas alla de lo
especificado no es de nuestra responsabilidad si no es confirmada por la Compafia de manera escrita. Los
datos sobre consumos, dosificacion y rendimientos son susceptibles de variaciéon debido a las condiciones de
las diferentes obras y deberdn determinarse los datos sobre la obra real donde seran usados siendo
responsabilidad del cliente. No aceptamos responsabilidades por encima del valor del producto adquirido. Para
cualquier duda o consulta rogamos consulten a nuestro Departamento Técnicn Fsta versidn de Raoletin Técnicn
sustituye a la anterior.
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